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1. Sicherheit

Mit allen Petroleum-Produkten ist eine vor-
sichtige Handhabung geboten. Langere
Hautkontakte, Augenkontakt sowie das Ein-
nehmen oder Einatmen von entstehenden
Dampfen sind zu vermeiden. Fir alle Sicher-
heitsvorkehrungen ist das Material-Sicher-
heitsblatt des Schmierol-Lieferanten
verbindlich.

2. Schmierstoff

Der Bronzesechskant der Antriebselemente
wird vor Ablieferung mit einem Polyglycol-
Ol impragniert. Fiir weitere Schmierungen
sind deshalb nur Ole auf Polyglycol- oder
PAG-Basis zu verwenden. Polyglycol—(f)le sind
vollsynthetische Schmiermittel, die bessere
Eigenschaften aufweisen als mineralische
Ole. Sie gewabhrleisten eine ausserordentlich
gute Schmierung flir die Reduktion von Rei-
bung sowie hochste Warme- und Oxydati-
onsfestigkeit, was Olriickstande und Abla-
gerung minimiert.

Da PonegcoI—éIe sich mit mineralischen
Olen nicht vertragen, diirfen diese nicht ge-
mischt angewendet werden. Sollten trotz-
dem andere Ole verwendet werden, muss
vor der Behandlung der Bronzering griind-
lich z.B. mit Azeton entfettet werden.

3. Behandlung

Der Bronzesechskant ist ein gesintertes
Material, welches poros ist und dadurch eine
optimale Olaufnahme erméglicht. Dies er-
fordert jedoch eine gewisse Zeit, um die
Poren mit gentigend Ol zu fillen. Vor der
Behandlung ist der Bronzering griindlich
von Staub und Fasern zu reinigen.

Die beste Schmierung des Bronzeringes
wird mit einem Olbad von mehreren Stun-
den erzielt. Dazu werden die Antriebsele-
mente mit Bronzering vorteilhaft Gber Nacht
in ein Gefass gestellt, welches gentigend Ol
enthalt, um die Antriebselemente komplett
zu bedecken.

4. Schmierplan

Langstens nach 3 Monaten Einsatz auf der
Webmaschine sind die Antriebselemente
DRC 1 der Webschafte — ausserhalb der Web-
maschine - zu 6len. Werden die Webschafte
nicht aus der Webmaschine entfernt, muss
der Bronzesechskant gereinigt und mit o]}
komplett behandelt werden. Alle Seiten des
Sechskants sind mit Ol zu schmieren. Die
Behandlung muss im Abstand von einigen
Stunden mindestens drei Mal erfolgen.
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1. Safety

Careful handling should be practiced with
all petroleum products. Prolonged contact
to skin and eyes as well as the ingestion
or inhalation of developing vapors should
be avoided. The material safety data sheet
provided by the lubricant supplier validates
for all safety precautions.

2. Lubricant

The bronze hexagonal bushing of the
driving elements will be saturated with

a polyglycol lubricant before delivery.
Therefore, only lubricants with a polyglycol
or PAG base must be used for further
lubrication. Polyglycol lubricants are fully
synthetic products that offer better
performance characteristics in comparison
to mineral-base lubricants. They possess
excellent characteristics for friction
reduction as well as optimum thermal and
oxidation stability, minimizing lubricant
residue accumulations.

Polyglycol lubricants are incompatible

with mineral-base lubricants. Therefore,
any combined usage must be avoided.

If any other lubricants are to be introduced,
care must be taken to insure that the bronze
hexagonal bushing has been properly
degreased (e.g. with acetone) before
application of the new lubricant.

3. Treatment

The bronze hexagonal bushing is a sintered
material that is porous, facilitating optimum
lubricant absorption. However, maximization
of lubricant volume in the material pores
requires a certain time. Before treatment
with the lubricant, the hexagonal bushing
must be thoroughly cleaned of dust and
fibres.

The best lubrication of the hexagonal
bushing is achieved with the use of an oil
bath with an immersion time of several
hours.For best results, we recommend that
the driving elements be placed overnight
in a vessel with sufficient lubricant volume
to completely cover the driving elements.

4. Lubrication plan

Driving elements DRC1 on heald frames
must be lubricated periodically — outside the
weaving machine — at maximum 3-month
intervals after installation in the weaving
machine. In the event that heald frames
are not taken out of the weaving machine,
the bronze hexagonal bushing must be
thoroughly cleaned and completely treated
with lubricant. All surfaces of the bronze
ring must be lubricated. This lubricant
application must be repeated a minimum
of 3 times over an interval of several hours.

1. Sécurité

Avec les produits pétroliers, une manipula-
tion prudente s'impose. Des contacts pro-
longés avec la peau, un contact avec les
yeux ainsi que |'absorption ou I'inhalation
de vapeurs en formation doivent étre évités.
Pour toutes les dispositions de sécurité, la
fiche de sécurité du matériau du fournisseur
d’huile lubrifiante est indispensable.

2. Lubrifiant

L'hexagone en bronze des éléments de trac-
tion est imprégné avec une huile a base de
polyglycol avant la livraison. Pour des lubri-
fications ultérieures, on n’utilisera donc que
des huiles a base de polyglycol ou a base
de PAG. Les huiles a base de polyglycol sont
des lubrifiants entierement synthétiques,
qui présentent de meilleures propriétés que
les huiles minérales. Elles garantissent une
lubrification exceptionnelle pour la réduction
du frottement ainsi que pour une stabilité
extréme a la chaleur et a I'oxydation, ce qui
minimise les résidus d’huile et les dépots.
Comme les huiles a base de polyglycol ne
sont pas compatibles avec les huiles miné-
rales, elles ne doivent pas étre utilisées de
facon mélangée. Si I'on utilise malgré tout
d’autres huiles, I'hexagone en bronze doit
étre dégraissée a fond avec de I'acétone
avant le traitement.

3. Traitement

L'hexagone en bronze est un matériau fritté
qui est poreux et permet de ce fait une ab-
sorption d’huile optimale. Cependant, il faut
un certain temps pour remplir les pores avec
suffisamment d’huile. Avant le traitement,
I’'hexagone en bronze est débarrassée com-
pléetement de la poussiére et des fibres.

La meilleure lubrification de I'hexagone en
bronze est obtenue avec un bain d’huile de
plusieurs heures. A cet effet, les éléments
d’entrainement sont placés avec I'hexagone
en bronze, de préférence de nuit, dans un
récipient qui contient suffisamment d’huile
pour recouvrir compléetement les éléments
de traction.

4. Programme de lubrification

Au plus tard aprés 3 mois d’utilisation sur
la machine a tisser, les éléments de traction
DRC 1 des cadres a tisser, en dehors de la
machine a tisser, doivent étre huilés. Si les
cadres a tisser ne sont pas enlevés de la
machine a tisser, ’hexagone en bronze doit
étre nettoyé et traité completement avec de
I’huile. Tous les cotés de I’hexagone en
bronze doivent étre lubrifiés avec de I'huile.
Le traitement doit étre effectué au moins
trois fois a des intervalles de quelques
heures.



1. Sicurezza

Con tutti i prodotti petroliferi si raccomanda
una manipolazione adeguata. Si eviti il con-
tatto prolungato con la pelle e con gli occhi
e si cerchi di evitare di assumere e di aspirare
i vapori che ne derivano. Per tutti i provve-
dimenti di sicurezza si consideri, in modo
vincolante, il foglio di sicurezza del prodotto,
redatto dal fornitore dei lubrificanti.

2. Lubrificante

L'esagono in bronzo degli attacchi di trazione
viene impregnato con un olio al poliglicolo
prima della consegna. Per ulteriori lubrifica-
zioni si devono utilizzare solamente oli a base
di poliglicolo oppure PAG. Oli al poliglicolo
sono lubrificanti interamente sintetici, i quali
dispongono di caratteristiche migliori rispetto
agli oli minerali. Essi garantiscono una lubri-
ficazione ottima per la riduzione dell’attrito,
nonché la piu elevata resistenza alla tempe-
ratura e all’ossidazione, il che riduce ad un
minimo i residui dell’olio ed i sedimenti. In
quanto gli oli poliglicolici non sono compa-
tibili con gli oli minerali, essi non devono es-
sere utilizzati mischiandoli. Se si dovessero
usare ugualmente altri oli, si pulisca accu-
ratamente I'anello in bronzo con p.es. del-
|"acetone prima del trattamento.

3. Trattamento

L'esagono in bronzo & un materiale sinteriz-
zato ed & quindi poroso, cio che permette
un assorbimento ottimale dell’olio. Cio ri-
chiede tuttavia un certo tempo, in modo da
permettere che i pori si riempano sufficien-
temente con |'olio. Prima del trattamento si
pulisca accuratamente I'anello in bronzo
allontanando la polvere e le fibre.

La migliore lubrificazione dell’anello in
bronzo viene ottenuta mettendolo a bagno
d’olio per alcune ore. Gli attacchi di trazione
con I'anello in bronzo vanno preferibilmente
lasciati durante una notte in un recipiente
con un quantitativo sufficiente d'olio da co-
prire completamente tutti gli attacchi di tra-
zione.

4. Piano di lubrificazione

Al piu tardi dopo 3 mesi dall’utilizzo a telaio
vanno oliati — al di fuori del telaio — gli attac-
chi di trazione DRC 1 dei quadri. Se i quadri
non vengono tolti da telaio, bisogna prima
di tutto pulire I'esagono in bronzo e poi
trattarlo completamente con olio. Tutti i lati
dell’esagono devono essere lubrificati con
olio. Il trattamento deve essere ripetuto al-
meno tre volte a distanza di qualche ora.

1. Seguridad

Todos los productos derivados del petréleo
requieren un manejo cuidadoso. Deberan
evitarse los contactos prolongados con la
piel, salpicaduras a los ojos, asi como la in-
halacién de los vapores generados. El ins-
tructivo de seguridad para materiales sumi-
nistrado por el proveedor del lubricante
debera ser obligatoriamente observado.

2. Lubricante

Los elementos de accionamiento hexagona-
les de bronce son impregnados en aceite
de poliglicol antes de su envio. Para todas
las lubricaciones ulteriores se deberan em-
plear solo aceites a base de poliglicol o PAG
(polyalkylene glycol). Los aceites de poligli-
col son lubricantes sintéticos que presentan
mejores caracteristicas que los aceites mine-
rales. Estos garantizan una extraordinaria
lubricidad para la reduccién de la friccion,
asi como maximas resistencias a la degra-
dacion por temperatura y oxidacion, lo que
minimiza los residuos y depdsitos de aceite.
Como los aceites de poliglicol y los minera-
les no se toleran entre si, no deben utilizarse
mezclados. En el caso de que se emplearen
otros tipos de aceites, el anillo de bronce
debera ser limpiado a fondo antes de su
implementacion, p. ej.: desengrasandolo
mediante acetona.

3. Tratamiento

El accionador hexagonal es de un material
sinterizado, de caracteristica porosa, lo que
hace factible una aceptacion 6ptima del
medio lubricante. Lo anterior requiere sin
embargo algun tiempo, hasta que los poros
hayan sido rellenados con aceite. Antes de
su tratamiento el anillo de bronce debera
ser limpiado a fondo de polvos y fibras.

La mejor lubricacion del anillo de bronce se
logra mediante un bafo de aceite durante
algunas horas. Para ello los elementos de
accionamiento y el anillo de bronce se de-
beran dejar convenientemente en un reci-
piente durante toda una noche, con sufi-
ciente aceite para sumergirlos en forma
completa.

4. Plan de lubricacion

A mas tardar luego de 3 meses de ser utiliza-

dos en la maquina de tejer, los elementos de
accionamiento DRC 1 para marcos de lizos —

deberan ser lubricados fuera de la maquina.
En el caso que los marcos de lizos no fueren
extraidos de la maquina de tejer, el hexago-
nal de bronce debera ser limpiado y tratado
completamente con aceite. Todos los lados
de la pieza hexagonal deberan ser lubricados.
El tratamiento debera repetirse un minimo

de tres veces tras algunas horas de intervalo.
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1. Emniyet

Tam petrol trtnleri kullanimi igin dikkatli
olunmasi gerekmektedir. Uzun sureli tene
ve gozlere temas, yutulmamasi ve solun-
mamasina 6zen gosterilmelidir. Yaglarin
temin edildigi firmalarin sundugu emniyet
bilgilerini iceren yazi tim emniyet tedbirle-
rini tasdik etmektedir.

2. Yaglama maddesi

Hareket parcalarinin bronz altigen burcuna
ilk sevkiyatta poliglikol yagi strilmustar.
Baska bir degisle, sadece poliglikollii veya
PAG icerekli olan yaglar daha yogun bir se-
kilde tatbik edilmelidir. Mineral igerikli yag-
lara kiyasla, poliglikollii yaglar tamamen
sentetik icerikli olup, daha iyi performans
ozellikleri saglamaktadir. Sirtiinmenin
daha az olmasi, optimum sicakhdi ve den-
geli oksitlenmeyi, son olarakta yag birinkiti-
lerini azaltma gibi miikemmel sonuglar
vermektedir. Poliglikollii yaglar mineral bazh
olanlarla uyumsuzdurlar. Dolayisiyla beraber
kullanilmamasina 6zen gosterilmelidir.
Herhangi baska bir yag kullanilmaya kalkisi-
lirsa, bunlari siirmeden evvel bronz altigen
burcu itinayla temizlenmesi gerekmektedir
(6rnegin asetonla).

3. Kullanimi

Bronz altigen burc¢ gézenekleri, pislikleri,
optimum emis glicti olan bir maddedendir.
Fakat,yeterli yag miktarini maksimize edil-
mesi zaman alir. Altigen burcun yagin kulla-
nimindan dnce toz ve uguntudan iyice
temizlenmesi gerekmektedir.

Burcun en iyi sekilde yaglanmasi uzun si-
reli yag banyonsunda bekletilerek elde edi-
lir. En iyi sonucu alabilmek icin, hareket
parcalarinin tepesine kadar icinde yeterince
yag bulunan bir kabin igcerisinde bekletilme-
sini tavsiye ederiz.

4. Yaglama plani

Cercevelerin Uzerindeki DRC1 hareket parca-
lari diizenli olarak yaglanmalidir. — dokuma
tezgahi disinda — dokuma tezgahinda calis-
tiktan sonra maksimum 3 ay aralikla yapil-
masi gerekir. Cercevelerin makine disina
cikartiimamasi halinde, bronz altigen burcun
tamamen temizlenmesi ve cok iyi derecede
yaglanmasi ve tum ytizeyi yaglanmalidir.
Yaglama birkag saat boyunca en az 3 kere
tekrar edilmelidir.
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Liste empfohlener Schmierdle
List of Recommended Lubricants

Liste des huiles lubrifiantes
conseillées

Lista dei lubrificanti raccomandati

Listado de aceites lubricantes
recomendados

Tavsiye edilen yag cesitleri
#HEREA ALY R B

IR A T R AR T

Hersteller
Manufacturer
Fabricant
Fornitore
Fabricante
Marka
BLERH
o ic]

Kliber
Agip
ARAL
BP
Castrol
Cepsa
Chevron
ESSO
Mobil
oMV
Q8
Shell
Texaco
Total

Tribol

Polyglycol (o]

Polyglycol Synthetic Lubricants
Huile a base de polyglycol

Olio al poliglicolo

Aceite de poliglicol

Sentetik poliglikol yaglar
RYZFLY 7Y a—LRAAL
B 2 B N

Syntheso D 680
Blasia S 460

Degol GS 680
Enersyn SG-XP 680
Alphasyn PG 460
Engranajes HPS 460
HiPerSYN 460
Glycolube 460
Glygoyle HE 680
Gear PG 460

Gade 460

Tivela S 680
Synlube 680

Carter SY 460

800/680
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